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Stahl / Edelstahl, eingédngig, mit Sechskant
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Ausfilihrung

* Stahl 1.0718
» Edelstahl 1.4305

» Edelstahl-Eigenschaften > Seite 2166

* RoHS

Zubehor

» Trapezgewindespindeln GN 103

6 Steigungsrichtung
RH Rechtsgewinde
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® Hinweis

ST Trapezgewindemuttern GN 103.2 werden zusammen mit Trapez-

NI gewindespindeln GN 103 eingesetzt. Die Schlusselflichen dienen dabei
der Befestigung und verhindern das Mitdrehen der Mutter. AuBerdem ist
es mdglich die Mutter Uber den Sechskant anzutreiben.
Da Stahl- bzw. Edelstahimuttern zur KaltverschweiBung (Festfressen)
neigen, muss das Gewinde dauerhaft geschmiert werden. Die Muttern
aus Stahl bzw. Edelstahl werden deshalb hauptsachlich flr sporadisches

> Seite XYZ Verstellen eingesetzt.

siehe auch...

* Trapezgewindemuttern GN 103.1 (Rotguss, mit Flansch) > Seite XYZ

» Trapezgewindemuttern GN 103.1 (Kunststoff, mit Flansch) > Seite XYZ
* Trapezgewindemuttern GN 103.3 (zylindrisch) > Seite XYZ
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3.8 Verstellen, Bewegen mit Fiihrungen, Spindeln und Rollen | Seite 1
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