GN 240.1 | Schnellsteck-Kupplungen

@ HANSERAG

mit Radialversatz-Ausgleich
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1 DIN 912 M5 bis M10
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14 28 30,5 11 11 11 14 10 0,6 2,5
16 32 35,5 13 13,56 | 13,5 | 17 13 0,7 4,5
17 34 43 16 16 15 20 17 0,7 6,5
19 38 53 20,5 21 17,5 | 256 19 0,8 10

225 45 64 23 25 22 30 24 A1 18
28 56 74 26 29 25 35 30 1 30
Hinweis

Schnellsteck-Kupplungen GN 240 dienen zum Ausgleich eines Radial-
versatzes x. Eine typische Anwendung ist die axiale Verbindung der
Kolbenstange eines Druckzylinders mit dem zu betatigenden Bau-
element.

Die Kupplung dient nicht der Ubertragung eines Drehmomentes.

siehe auch...
» Schnellsteck-Kupplungen GN 240 (mit Verbindungsmutter)
> Seite 1673

Bestellbeispiel 1 dy
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GN240.1-M12x1,25-B 2 Form

Seite 1674 | 3.6 Bewegen, Ubertragen mit Wellen und Gelenken
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