GN 417

Zink-Druckguss / Edelstahl

Raststiicke

mit Zugring / mit Zugose, ohne Rastsperre
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Ausfilihrung 3] Hinweis
* Fihrung Rastbolzen GN 417 mit Flansch werden parallel zum Raststift befestigt
- Zink-Druckguss — und zeichnen sich damit durch eine besonders geringe Bauhthe aus. Das
kunststoffbeschichtet Befestigungsbohrbild mit Langléchern bietet groBziigige Einstellméglich-
schwarz, strukturmatt keiten z. B. bei der Verwendung an Aluminiumprofilen. Die Verwendung
- Edelstahl-Feinguss NI von Unterlegscheiben beglinstigt die Befestigung Uber die Langldcher.

nichtrostend, 1.4308
blank, matt gestrahlt

* Raststift
Edelstahl
nichtrostend, 1.4305

* Druckfeder
Edelstahl
nichtrostend, 1.4310

* Zugring / Zugdse
Edelstahl
nichtrostend, 1.4310

* Belastbarkeitshinweise > Seite 2132

* ISO-Passungen > Seite 2151

* Kunststoff-Eigenschaften > Seite 2158
* Edelstahl-Eigenschaften > Seite 2166
* RoHS

Zubehor
» Raststlicke GN 417.1 > Seite 933

Seite 934

Die Form D verfligt Uber eine verstarkte Zugdse und eignet sich damit
besonders fir eine Fernbetatigung per Seilzug.

Die Edelstahl-Ausflihrungen ermdéglichen die Verwendung der Rastbol-
zen in aggressiveren Umgebungen.

siehe auch...

* Zusammenstellung der Rastbolzen-Bauarten - Seite 884 ff.

* Positionierbuchsen GN 412.2 / GN 412.4 > Seite 954

* Rastbolzen GN 412 (mit und ohne Rastsperre) > Seite 930

* Federriegel GN 416 (mit und ohne Rastsperre) > Seite 931

* Montagesets fir Profilsysteme GN 965 / GN 968 > Seite 2086 / 2096
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| 3.1 Rasten, Arretieren, Sperren mit Bolzen und Kugeln
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