DIN 508 | Muttern fiir T-Nuten

@ HANSERAG

Auszug
M) | N
tﬁ' ______ g j L oS
| [ P
© - H o +- -1 © ’//
| |
| — | \&—
/ !
—] k |- e
- h —
a8 d e h k fiir T-Nuten
' DIN 650
5 M 4 - - 9-05 6,5 3-0,3 5
6 M 5 - - 10 -0,5 8 4-05 6
8 M 6 - - 13 -0,5 10 6 -0,5 8
10 M 6 M 8 - 15 -0,5 12 6 -0,5 10
12 M 8 M 10 - 18 -0,5 14 7 -05 12
14 M 10 M 12 - 22 -0,5 16 8 -0,5 14
16 M 10 M 12 M 14 25 -0,5 18 9-0,5 16
18 M 12 M 14 M 16 28 -0,5 20 10 -0,5 18
20 M 12 M 16 M 18 32 -05 24 12 -0,5 20
22 M 16 M 20 - 35-0,5 28 14 -0,5 22
24 M 20 M 22 - 40 -0,5 32 16 -0,5 24
28 M 20 M 24 - 44 36 18 -1 28
36* M 30 - - 54 —1 44 22 41 36
42* M 36 - - 65 -1 52 26 -1 42
*i. d. R. in Festigkeitsklasse 8 nicht auf Lager, erfordert Mindestbestellmenge
Ausflihrung 3] Hinweis
» VergUtungsstahl Muttern fur T-Nuten DIN 508 sind in der Festigkeitsklasse 8 (blank) auch
- Festigkeitsklasse 8 ohne Gewindebohrung lieferbar. Sie kdnnen so flr spezielle Anwendun-
blank gen angepasst werden.
- Festigkeitsklasse 10 siehe auch...
briniert

* Festigkeitswerte von Muttern > Seite 2152
* RoHS

* Muttern fir T-Nuten GN 508.2 (mit Rutschsicherung) > Seite 1164
« Stiftschrauben DIN 6379 > Seite 1166

Bestellbeispiel (mit Gewinde)
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Bestellbeispiel (ohne Gewinde)
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Seite 1162 | 3.2 Befestigen, Positionieren, Nivellieren mit Schraub-, Klemm- und Auflageelementen


http://www.hanser.ch

